[image: image1.png]I DATOS DE LA ASIGNATURA

Nombre de la asignatura: Planeacion y Control de la Produccion
Il

Carrera : Ingenieria Industrial

Clave de la asignatura :INB-9339

Horas_teoria-Horas_practica-Créditos : 4-0-8

2.UBICACIOND E L A ASIGHNATURA

) RELACION CON OTRAS ASIGNATURAS DEL PLAN DE ESTUDIO

ANTERIORES POSTERIORES
ASIONATURAS TEws, ASTGMATURAS Tenss

Planeacion y €ontrol g | Todos tos temas Sistenas de nanufactu

L produceibnt

b) APORTACON DE LA ASGNATURA AL PERFL DEL EGRESADO

- Dissnar ¢ implantar sistemas ds plansacion y control para Ia produccion ds bienes y

- Disenar y operar sistemas de administracion de materiales

108UETIVO(S) GENERALES DEL CcuRso

Aplicar con precision 1as tecnicas de plansacion, programacion y control de un

sistema de bienes y/a servicios para operarlos adscusdaments
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= TEWAS SusTEnAs

Planaacian ¥ Conral da ta Produccion T erzene doprnescion, clssteasion ¥

12 Modolos dinamicos do plancacicn de la

produccien.

1.2 Nodelos ‘Gptimos de planeacion do 1a_produccien:
Programacion linsal, programacicn dinamic.
pétode de. transpote

1.4 Witodos grificos ¥ enplricos do plancacion d

la produccien.

1.5 Plancacien de los requerimiontos do 1a

produccion
*étodo W

1| secuenciacion y Asignacien 21 Balanceo de neas: cbjetives, mtodo depeso
posiciona

22 Secuenciacien y asignacion,
Gbjetives de 1 sccuenciacien.
Secuenciacién do N trabajos en un contro do
trabio.

23 Secusnciacion ds N tabajos en mullples centros
d trabajo sn seri

24 Secuenciacion do N trabajos on muliples centros
d tuabajo on paraico.

25 Raglas a8 dsspatho

| convel do Produccion 34 Control ds Ia_produccion, abjetivos.
32 Weted do Linea do balance.

W | Sistema de Manufoctura justo o tiempa | 41 Sistoma de produccion JAT
Ghjetives. filosatis, operacin
42 Plancacin de la produccion segin @ sistoma JAT

5. APRENDIZAJES  REPUERIDOS

Plancacisn  Control do la Produccion |

6 SUGERENCIAS DIDACTICAS

+ Realizar una nvestigacién docunantal sobre los sbletives de 11 Plansacion, Programacién . Control
de Ia Froduccion,

- Realiar visitss a Industrias para cbservar sus lineas de Produceion,
= Soluctonar problemas  intograes.

= Lievar acabo una investigacion docwmental sobre sistemas de Produccion Justa a Tiempo,
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Se racomienda que se

= Infome de visita

E EVALUACION

- informe de visitss 3 industiss

- Revisisn de problemarios y casos ssignados

- Partcipacion durants ol desarrollo del  curso

+ Utlizacion do la computadora en Ia sclucion do problamas

= Informes documentales

NOTA: Los dos puntos snteriores deberan ser desamollados Y/8 snriquecidos por Ia Academia an
conjunto con ol Dapartament da Dosarrello. Académice.

8. UNIDADES DE

NOMERD OF UNDAD ¢ 1

APRENDIZAJE

NOMERE DE Ls UNIDAD: ~ PLANEACION DINAMICADE LAPRODUCCION

oBiETe
EDucaCoNAL

ACTIVIDADES DE APRENDIZAIE

BIBLIOGRAFIA
(BASICA' 1 CONPLEMENTARIS

Plancars Ia produceitn d
uns. 0 Varios.periodos Tu-
tures utilizando las téc-
nicas ‘optimas y amprica
de Planeacién.

11 Clasificar_y_dotorminar ol horizonts
4 Plansacién.

12 Chsificar y defini: Costo Lineal
Gomvexs, Concave y Seamantad.

1.3 Formular_ modslos matemiticos linsslss
para problemas ds plancacion da la —
prodace

14 Utilzar o téenica de transpare en
preblemas de plancacion- dinamica.

1.5 Formular en Programacien Dinimica pro-
blemas de plansacidn de It produzcion
con multiperiodos.

15 Resalver problemss de planeacién de la
produccion con programacien dinamica

17 Conocer y utlizar las tgcicas heurfs-
icas e plansacion de B produzciin

13 Conocer y aplicar 105 conocimientos =
Gozinto y HRP para dteminacién de =
Feauarimlentos ' natos.
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NONERE DE Ly WNIDAD:  SECUBNCICON Y ASIGNACK

osiETe
EDUCACONAL

ACTIVIDADES DE APRENDIZAIE

BIBLIOGRAF I
CBASICA Y COMPLENENTARLY

Aplicar _correctamente
s técnicas para balan.
caar tincas de produccion

Aplicar_coractamente las
ticnicas de programacion
o tallrss. e makipls

propoita. paraprogramar
tabajos 2 ‘maguinas para
optimizar ‘slguna. medida

e stectividad,

1 Conocer y explicar 1a razon d balan-
coar una Linea do ensamble

22 Usar 1a técnica del Peso Fosicions!
para balancear lineas do onsambie,

23 Explicar los objetives da 1a secuen-
clacién,

24 Explicar los_conceptos de tiempo do
flujo, tiempa total ds procesamients.

25 Programar trabajos en 1 maquina =
dhegta $oT).

25 Programar n trabajos en 2 maquinas
Fiou' Shop (Johnson)

27 Programar n tabsjos en 2 maquinas
Jab Shop (ackson)

23 Programar n trabajos sn 3 maquinas
Fiou Shop (Johnson y Branch and Boond)

20 Programar n trabajos en m maguinas
Fiou Shop (étodo Heuristiza y Branch
and Boond)

210 Programar n trabajos en m maquinas Job
Shop (Métoda Heursticn y Regiss. de =
Despacho.

211 Explicar sl concepto do prioridad do
' trabae

242 Aplicar s reglas de Despach para
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NNRE D LA DD COMIELDE RODICCION

[ ATV DL APENDLATE I
Ao iy v comn

Tprender_ol_chjettw | 5.1 Deftalr conrol e prsbecicn
I ool e proccion
52 Bplicac el chjetive e control e

53 Comcer las fncines @1 control do
Pt

5.4 Comeer 1as interrelacionss entre Les

55 Bplior li ortawia @ ool do
produccidn

56 Hlatorr géfica do Les actividades o
o produceitn (Grarico do Gant)

57 Vo dugrs do tiemo M

58 Comeer y compronr 1 tnica de |-
ned e balace s ol el pro-
Guctin

50 Aplicar 1 tcntcn de Lins de balace
'l solucton e problomes de con rol
o prodcctin

e wow:

NONRE D LA NND: SISTEUS DE PRODICCION AT

o TV 0 ANAT: ErEreTy
kIO iy 1 COPBTARY
Eetblccors Ias caracte- | 1.1 Comeer 7 mplicar e objeivas ¥ fi-
risticas 1 sisiom o Tosoffa dol sisteam do. prodecion AT
prohceian KTy planer u
o prohccicn util iz | 42 Al el comepn de Gl Total
este " sistoon. do la Calidad
3 Bphor b cneteristios de e
Clan 1 AT

4 Uil ol sismn A0 para planeas
I podectin

©OBIRLIOGRAFIA BASICA ¥ CONPLENENTARIA

LYWOOD A SIS A DOUGLAS . NVIGOMERY
COIATION WESIAKT TN PRODUCTION MAWING
SUEDILDG 0 VTR CoviR

B Wy

s
ST ONGNNT 0 orETIns,
BRI T




[image: image6.png]3. GEORGE W PLOSSL

5. MIZE/MHLTE/BROCKS

SisTemss o€ PRODUCCION

7. BEDVORTH/BAILEY

.- vASUHIRO WoNoE e
T0Y0TA PRODUCTION SYSTEHS
E00 L. .




